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FLMx-xxxxx: In-Line PRUTOKOMERY

Specifikace a obecné informace

Specifikace

Material krytu

Hlinik, mosaz nebo nerezova ocel #304

Maximalni tlak

Hlinik a Mosaz: 3500 psi (240 bar)
Nerezova ocel #304: 600 psi (413 bar)

Maximalni teplota

240°F

Cteni hodnoty

Piimo — 360° Ref. usecka (neelektrickd)

Ptesnost skaly

+/- 4% FS (plné skaly), ve stfedni tieting +/-
2.5% FS

Opakovatelnost: +/- 1% z celého rozsahu méteni
Velikost portii 1/8* — 2 NPTF, #32 SAE (nemosazné) 1/4*
—2“ BSP
Rozméry po nainstalovani 1/4«, 3/8%, 1/2% 1-7/8*“ O.D x 6-9/16%
na délku
(48mm O.D. x 167mm
na délku)
3/4%, 1 2-3/8*“ O.D. x 7-5/32%
na délku
(60mm O.D. x 182mm
na délku)
1-1/4%, 1-1/2% 3-1/2* O.D. x 10-1/8*
na délku
(90mm O.D. x 258mm
na délku)

Orientace instalace

Horizontalné nebo vertikaln¢ (Skala
vertikaln¢)

Ptimé iseky:

Nevyzadovany

Testovaci tekutina

Mobile DTE 25 Medium @ 110°F (43°C)

Zakladni informace pro aplikaci

Pritokomér meter mize byt nainstalovan ptimo do tekutiny bez pouziti uklidiujicich délek
potrubi, nebo specidlnich trubek. Tento piistroj 1ze pouzit pro méfeni rychlosti toku ve vsech
tekutinach, které neobsahuji ¢astecky vétsi nez 74 mikrond.

1. Externi komponenty jsou uzavieny uvnitt prihledného vélce z materialu Lexan, pro
pouziti v prostiedich, ve kterych mtize dojit k omyti nebo postiikani pfistroje vodou a

mydlem.

2. Pro zajisténi snadné udrzby a Cteni udajii, umistéte piistroj do vhodné pozice.

Vv

[98)

Méfi¢ by NEMEL byt umistén pobliz horkych trubek a piistrojt, které by mohly

zpisobit teplotni deformaci prihledného vélce a stupnice.
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Ptistroj by m¢l byt umistén alespon 0.3 metru (1 stopa) od velkych elektromotort,
nebot’ mize dojit k oslabeni nebo k depolarizaci vnitiniho magnetu.

Hlinikové a mosazné méfice by nemély byt umistény do takovych mist, kde nelze
pouzit hotové potrubni sestavy.

Varovani a prevence

1.

10.

11.

Pfistroje jsou navrzeny pouze pro prosttedi s jednosmérnym tokem tekutiny, tento
smér urcuje Sipka umisténa na Skale. Pti pokusu o méfeni v opaéném sméru mize dojit
k poskozeni métidla nebo jinych komponent pfistroje.
Prihledny vélec je standardné vyrobena z Lexanu. Lexan miiZze byt bez problémil
¢istén pomoci mydla a vody. Ackoliv jiné Cistici prosttedky mohou zpusobit jeho
poskozeni a vyvolat odbarveni a vznik trhlin. JestliZze si nejste jisti kompatibilitou
vaseho Cisticiho prostfedku, pak zavolejte na General Electric Lexan Compatibility
reference Line na 800-845-0600.
Pro dosazeni ptesnosti a opakovatelnosti byla spousta vnitinich soucastek presné
vyrobena a vyzaduje filtrovani métené tekutiny na 74 mikronti nebo 200 mikronil
sito.
Vsechny pfistroje byly tovarné testovany pomoci lehkého hydraulického oleje.
Pristroje byly peclivé proplachnuty, ale i tak v nich mohlo zlstat stopové mnozstvi
oleje. Ovéite si proto kompatibilitu vasi tekutiny a dané¢ho oleje. Pfistroj miize
vyzadovat pro¢isténi pred tim nez bude pouzit. (viz. "Cisténi a kontrola").
Pfi pouziti hlinikovych nebo mosaznych méfich do ocelovych trubek je tieba dbat
opatrnosti, aby nedoslo k jejich nadmérnému zatizeni. Zavity na konci pritokoméru
mohou byt poSkozeny, jestlize jsou pfetahnuty.
Hlinikové a mosazné méfice by nemély byt pouzity tam, kde neni moznost pouzit
hotové potrubni sestavy.
Velka vaha mtize zpisobit ohnuti piistroje a zplsobit jeho poskozeni.
Pracovni teplota: Ve standardnich pfistrojich ma nékolik komponent maximalni
pracovni teplotu 115°C (240°F).
Pracovni tlak: VSechny pfistroje byly testovany pieruSovanym  trojndsobkem
pracovniho tlaku. Pfistroje by nemély byt pouzivany pfi vétSim nez provoznim tlaku.
Nartst tlaku a pritoku muze zplsobit utrzeni vnéjsiho magnetu follower z transfer
magnetu. V takovém piipadé by mél byt pouzit shock suppressor.
Teflonova paska: Pti pouziti teflonové pasky na thread joints byste méli postupovat
velmi opatrné. Je tieba ponechat alespoit 3mm (1/8"") nekrytého pipe thread od konce
trubky.
Tyto pfistroje stejné jako mnoho dalSich pouzivaji vnitini transfer magnet. Kvuli
tomuto magnetu je tieba abyste dodrzeli nasledujici pokyny:

a. DrZte pfistroj dal od pocitacovych diskil a pasek.

b. V piipadé, ze se v méfené tekutiné vyskytuji kovové castecky, miize byt

vhodné pouzit magneticky filtr.

INSTALACE

Instrukce pro zakladni instalaci

Pristroje jsou zapojeny in-line a pritok lze na nich pfimo odecist. Mohou byt pouzity v
horizontdlni 1 vertikalni pozici po takovou dobu dokud tekutina proudi ve sméru Sipky
umisténé na Skale. Neni vyzadovano, aby pfed ani za pfistrojem byla umisténa straight pipe.
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Ve skutecnosti, 90° kolena mohou byt zapojena na oba dva konce bez zadné zasadni zmény v
toku tekutiny.

Pfi instalaci pfistroje pouzijte "Teflonovy pasek" nebo "Tekuté teflonové tésnéni" na
trubkové zavity. Pti pouziti pasky se ujistéte, Ze jste ponechali 3 mm (1/8"") od konce trubky
volné. Umistéte filtr do pozice, kterd umoziuje snadny pfistup za Gcelem bézné udrzby. Pro
vice informaci Viz. "Varovani a prevence".

Co je tireba p¥i instalaci udélat a co ne:
Pro spravnou préci pfistroje byste méli zvazit nasledujici body:

Je tfeba udélat:
e Umistéte snimac tlaku pobliZ vstupu media do pfistroje
Umistéte Skrtici ventil na vystup pfistroje
Pouzijte tésnéni mezi potrubi a piipojky.
Umistéte trubkovou spojku na jednu stranu piistroje pro snadnou demontéaz ptistroje
za ucelem udrzby a kalibrace.
e Umistéte solenoidovy ventil na vystup pfistroje (tak daleko, jak je mozZné)

Co nedélat:
e Umistovat prekdzky mezi snimac tlaku a vstup pfistroje.
Pouzivat pfistroj v opa¢ném sméru toku.
Umist'ovat pfistroj do nevyrovnanych potrubi
Prekrocit vstup ptes 150proc. maximalni méfené hodnoty
Pracovat pfi tlaku a teploté, ktera piekracuje specifikované pracovni hodnoty
* Umist'ovat piekazky mezi snimac tlaku a vstup pfistroje
*Umist'ovat solenoidové ventily na vstupu pfistroje

*pti pneumatickych aplikacich

Tok tekutiny v obraceném sméru

Standardni pritokomér neumozni tekutiné téct v obraceném sméru (smér proti Sipce
definujici smér pritoku). Pfi toku tekutiny v obrdceném sméru se piistroj bude chovat jako
Spatné tésnici ventil.

Po delsi dobé, kdy bude tekutina proudit v obraceném sméru miize dojit k poskozeni
standardnich snimacich vnitfnich mechanismt, které miizou zplsobit nésledné neptesné
méteni nebo 1 celkové selhani pristroje. Jestlize je ptistroj pouzit v aplikaci, ve které mize
dochazet k obracenému sméru toku tekutiny, je doporuceno pouzit kontrolni ventil paralelné
s pristrojem. Tim bude v pfipadé obraceného toku dosazeno obteCeni pristroje tekutinou.
Kontrolni ventily jsou snadno k dostani u pfislusnych distributort.
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Obousmérné méreni toku tekutiny

Pfi nékterych situacich je vyzadovano méfeni toku v obou smérech. V tomto piipade je
mozno za maly pfiplatek zvolit obousmérnou variantu piistroje. Takovéto pfistroje jsou
oznaceny koncovkou "-Bi" u kédu daného pfistroje.

Jestlize je v kodu na $titku pfistroje uvedena koncovka "-Bi", pak pfi montdzi piistroje neni
tteba brat zietel na smér toku.

Provoz
Princip méreni

Omega vyvinula Sirokou Skéalu unikatnich pritokomérta, které kombinuji jednoduchost
clonovych kotou¢li s novymi principy méteni. Viz. obrazek 1 "Rez pritokomérem" na strané
9.

Pfistroje jsou tubusové konstrukce. VSechny wvnitini smacené soucasti jsou uzavieny
v samostatném pouzdru. Pritok media je soustfedén na stfed téla pritokoméru. Medium
protéka pres zuzeny stfed hiidele, ktery je centrovan na hlavni kotouce, umisténé na obou
koncich pfistroje. Medium protékéd kolem ostie zakoncené htidele, plovouci clonovy kotouc,
pohyblivy magnet a vratnou pruzinou. Kotou¢ a pohyblivy magnet jsou aretovany v poloze
»Nulovy priitok* pfedepnutou vratnou pruzinou.

Pti prichodu tekutiny piistrojem jsou vytvafeny riznorodé tlaky na plovouci kotou¢ , které
tla¢i pies disk na pohyblivy magnet proti vratné pruzin€. Pfi zvySeni pratoku se tlak na
kotou¢ =zvysuje a tim jej posouva a i s magnetem podél zkoseného stfedu hridele. Pti
poklesu priitoku predepnuta vratna pruzina tlaci disk a pohyblivy magnet smérem doli podél
zkoseného stfedu hiidele smérem do pozice " Nulovy pritok ".

V kovovych pfistrojich neni mozné pohyb disku a pohyblivého magnetu sledovat, nebot” jsou
uzavieny uvniti pouzdra. Z tohoto divodu je na povrchu pouzdra umistén magneticky
ukazatel, ktery je magneticky pfitahovan k pohyblivému magnetu. Pii zvySeni pratoku je
vnitini magnet posouvan podél zkoseného stiedu hiidele (uvniti pouzdra) a tim posouva
magneticky ukazatel podél vnéjsi stény pouzdra (pod stupnici).

Rez pratokomérem:

(

12 *

Smér toku
Obrazek 1
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1. Vstup pritokoméru 8. Priito¢ny, osti‘e ukonceny clonovy kotouc
2. Pouzdro pritokoméru 9. ZuZena stiredova hiidel
3. Magneticky ukazatel 10. Polohovaci magnet

4. Prithledny valec 11. Stupnice
5. Tésnéni valce 12. Vratna pruzina
6. Tésnici souprava 13. Piidrzny krouZek

7. Pilot Disk

* Cartridge obsahuje: 7, 8, 9, 10, 12 & 13

Cteni naméfenych hodnot

Vsimnéte si, Ze ¢erna referencni useCka opisuje v tthlu 360° kolem bilého magnetického
ukazatele. Tato isecka se pohybuje podél stupnice v pifimé zavislosti na pohybu vnitiniho
clonového kotouce. Pti pritoku tekutiny, pratocna rychlost v prutokoméru se odecitd na
referencni Uisecce, nejblize vnéjsi stupnice pratoku.

Zména specifické vahy a hustoty

Standardni pfistroje jsou nakalibrovany jak pro VODU pfi specifické vaze 1.0 tak pro OLEJ
pii specifické vaze 0.873. Plovouci kotou¢ pfistroje je ovlivnén hustotou tekutiny stejné jako
u ostatnich podobnych pfistrojii. Pfistroje Omega jsou ovlivnény timto efektem méné diky
pouzitému ostrému kotouci. Naméfena hodnota bude vyssi pro t€zsi tekutiny a nizsi pro leh¢i
tekutiny. Pro vypocet skutecné hodnoty je mozno pouzit korekéni faktor pro standardni
stupnici nebo za drobny piiplatek ptimo ptidat pozadovanou stupnici k pfistroji. Pti pritoku
tekutin o jinych specifickych vahach je mozno pouzit nasledujici rovnici.

Pro pfistroje métici VODU: odmocnina (1.0/spec. vaha.) x hodnota na stupnici
Pro ptistroje métici OLEJ: odmocnina (..873/spec.véha.) x hodnota na stupnici

Efekt viskozity

Ptistroje, v nichz jsou pouzity vySe uvedené komponenty, zajist'uji vyssi stabilitu métfeni a
ptesnost pro rozsdhlou $kalu riznych viskozit.

POUZITi PNEUMATICKEHO PR1UTOKOMERU & TEORIE
MERENI

Robustni, vysokotlaké pneumatické pfistroje jsou navrzeny pro trvaly provoz v systémech se
stlacenymi plyny. Tento vyrobek zajistuje levné meéfeni na vystupech kompresort,
pneumatickych obrébécich strojii a v rliznych priimyslovych aplikacich.
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Vyhody tohoto provedeni:

Funk¢nost pti vysokych tlacich

Linearni zavislost polohy ukazatele na rychlosti proudéni.
Vysoky pomér mezi max. a min. pratokem

Ptesnost méfeni +-4proc. stupnice

Funkénost v libovolné pozici

Pristroje jsou dostupné v téchto tiech standardnich typech:

hlinikovy pro standardni méteni do 600 PSIG.
mosazny pro kompatibilitu materidlu a métené tekutiny.
z nerezové oceli pro kompatibilitu a préaci az od 1000 PSIG.

Rozsahy méfeni jsou od 1.5-12 SCFM do 150-1300 SCFM. 24 moznych velikosti Sroubeni od
1/8"" do 2°" NPT, SAE a BSP pro specifické instalatérské pozadavky. Pneumatické pfistroje
jsou také nabizeny ve varianté s alarmem pro pouziti v elektronickych aplikacich.
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Standardni kubicka stopa

14.7 PSIA (0 PSIG)

Obrazek 2
Hustruje efekt riznych
tlaka na plyn

Ptistroje jsou nakalibrovany pro méfeni pratoku
stlacitelného média (plyny) v SCFM - standardni
kubicka stopa za minutu. "Standardni" kubicka
stopa je definovana jako kubickd stopa suchého
vzduchu za standardnich atmosférickych podminek:
70°F a 14.7 PSIA (0 PSIG) méfeno na Grovni mofte.

Je-1i standardni kubickéd stopa vzduchu stlacena je
jeho soucasny objem snizovan podle toho jak roste
tlak. Naptiklad standardni kubicka stopa snizi svij
objem o 50proc. a zvysi hustotu o 100proc. vzroste-
li tlak z 14.7 PSIA (0 PSIG) na 29.4 PSIA (14.7
PSIG). Viz. obrazek 2.

Tyto tfi faktory jsou ovlivnény kalibraci
pritokoméru: specifickou hustotou, tlakem a
teplotou. Pfistroje jsou nakalibrovany pro vzduch
(specificka hustota 1.0) pti 70°F 100 PSIG. VétSina
nizkotlakych rotametrt je nakalibrovana pii 0 PSIG
a vyzaduje korekce pro pouziti pii jiném tlaku.

Piistroje  OMEGA  jsou navrZeny pro
pneumatické systémy pri rozsazich tlaki mezi 90
- 110 PSIG. V téchto béznych aplikacich pfi
standardni kalibraci je moZno ziskavat udaje o
proudéni primo z méfenych tdaji bez nutnosti
pouziti dalSi korekce ¢tenych dat.
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Korekcni faktor hustoty

SCFM (métené) x (CF) = SCFM (realné)
Pozndmka: Nemusi byt vSechny korekéni factory pouzity.

CF: (Fl) X (Fz) X (F3)

Tabulka 1. (f;) Korekéni faktor tlaku (tlak na vstupu)

Psig 25 50 75 100 125 150 175 200
F1 .56 75 .88 1.0 1.11 1.2 1.29 1.37
fq4 = 14.7 + psig
114.7
Tabulka 2, (f;) Korekéni faktor teploty
°F 10° 30° 50° 70° 90° 110° 130° 150°
F2 1.08 1.04 1.02 1,0 .98 .96 .95 93

fy = 530
460 + °F

Tabulka 3. (f3) Korekéni faktor specifické hustoty

F, Korekéni faktor pro jiny nez 100 PSI inlet
F, Korekéni faktor pro jinak nez 70°F
F; Korekéni faktor pro jiné medium nez vzduch, pii 1.0 specifické hustoté media.

f3 = 1
Sp. Gr.

Sp.Gr. = specificka hustota

Korek¢Eni faktory

Jestlize je pfistroj pouzit v prostiedi jiném nez ve standardnich jaké jsou uvedeny vyse je
tieba pouzit korek¢ni faktory pro obdrzeni pozadované piesnosti pfistroje. Piislusné rovnice
pro korek¢ni faktory jsou zobrazeny vyse. Pro ziskani co nejvétsi presnosti méteni je vhodné
zm¢éfit teplotu a tlak ptimo na vstupu do pfistroje.

e-mail: kontakt@jakar.cz
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Specialni stupnice:

Specialni Gipravy mohou byt provedeny pro upraveni jednotlivych charakteristik:
o tlak

teplota

specificka hustota media

zména métenych jednotek (LPM, LPS, m3/hr, apod.)

jakékoli kombinace vySe zminénych

Spojte se s vaSim distributorem pro ptislusné detaily a ceny jednotlivych uprav.

Volba spravného typu pratokoméru

Pti objednévce pneumatického prutokomeéru je tieba mit nasledujici informace:
e svétlost potrubi
e médium (vzduch, dusik, argon, apod.) - pro kompatibilitu materidlu a zvazeni
specifické hustoty media
e pozadovany piiblizny rozsah méfeni
e tlak v systému: nominalni, maximalni, minimalni
e provozni teplota

Rozsah méfeni’
Urceni rychlosti proudéni ve stlateném plynu muize byt komplikované ale po nckolika
pokusech a nékolika jednoduchych vypoctech a kvalifikovanych odhadech Ize ur¢it.

Doporucené metody:

Metoda 1:
Kompresor je klasicky nastaven na SCFM vystup pii ur¢itém tlaku a Uc¢innosti. Jestlize
rychlost proudéni nelze nalézt nebo je neznamy je mozno vystup kompresoru urcit
nasledujicimi vzorci:

1 - fazové kompresory:

motor HP/0.179 = SCFM @ 100 PSIG

2 - fazové kompresory:

motor HP/0.164 = SCFM @ 100 PSIG

3 - fAzové kompresory:

motor HP/0.159 = SCFM @ 100 PSIG

Metoda 2:

Jestlize nejsou vSechny mozné kompresory v provozu nebo jestlize rychlost proudéni
piekracuje kapacitu kompresoru (kompresor neodpovida pozadavkiim), soucet vSech odbéra
lze seCist pro stanoveni maximalni rychlosti proudéni. VétSina obrabécich stroji, které
vyuzivaji stlaCeny vzduch maji stanovenou max. spotiebu vzduchu.
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Problémy a udrzba

Tabulka FeSeni problémi

Selhani: Magneticky ukazatel se zasekl uprostied stupnice a nevraci se do polohy
,hulovy pritok*

Mozna pricina: Reseni:

Horizontadlni/vertikalni instalace Ptistroj rozeberte a vycistéte. Do systému
Céstecky, teflonova paska, prach nebo jiné | zapojte n&jakou formu filtrovani jinak miize
cizorod¢ latky, které brani vnitinim | problém opét nastat.

soucastkam v pohybu

Horizontalni/vertikalni instalace

Vlna nebo ndraz v tekuting, ktery posunul
vnitini magnet pfili§ rychle a doslo
k uvolnéni ukazatele magnetu od vnitiniho
magnetu

Varovani:

Odstavte systém pied tim neZ vyjmete pristroj z potrubi. Vyjméte pristroj ze systému.
Nakloiite pristroj, tak aby Sipka na Skdle sméfovala smérem nahoru. To by mélo vratit
magneticky ukazatel na pozice ,,no flow*. Do systému zapojte néjakou ochranu proti
tlakovym razim, jinak miiZe problém opét nastat

Selhani: Méreny priitok neodpovida skutecnosti v celém rozsahu méieni a magneticky
ukazatel se volné pohybuje.

MoZny pricina: ResSeni: Ujistéte se, ze hodnoty odegitate na
Cteni Gdaji pomoci horniho nebo spodniho ¢erné referencni useCce, umisténé podél
okraje magnetického ukazatele. magnetického ukazatele.

MoZny pricina: ReSeni: Standardni piistroje jsou

Me¢éftend tekutina neni kompatibilni se nakalibrovany na .873 SP. Gr. Olej pti 110°F
standardni stupnici pfistroje. (43°C) pomoci Mobile DTE 25 Medium

fluid. Ovéite si vlastnosti vasi tekutiny, nebo
se otoCte na vyrobce pro asistenci.

MoZna pri€ina: Reseni: Konzultujte svyrobcem vypodet
Vsechny pfistroje jsou nakalibrovany ve korekéniho faktoru nebo vymeénu stupnice
vertikalni pozici. pro horizontalni polohu priutokoméru.

Tabulka FeSeni problémii (pokracovani)

Selhani : Prihledny valec praska nebo se v ni objevuji trhlinky

Mozn4 p¥idina: ReSeni:
Pouziti nekompatibilniho ¢isticiho Pouzivejte vodu a mydlo nebo neagresivni
prostiedku na Lexan Windows tube odmastova¢ (Stoddard nebo Naptha) pro

vyc€isténi Lexanu. Pro ovéfeni kompatibility
vaseho Cisticitho prostfesku se obratte na
linku  Electric’s Lexan  Kompatibility
Reference na 800-845-0600.

Selhani: Stupnice je zamlZena

MoZna pricina: ReSeni:

Prostiedi anebo tekutina jsou ptilis horké. Umistéte ptistroj do jiného prostredi, které
bude vyhovovat pozadavkiim na teplotu.

MozZn4 pricina: Reseni:
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Pouziti nekompatibilniho ¢isticiho Pouzijte vodu a mydlo
prostfedku na stupnici.

Rozebrani

Diilezité: Neni nezbytné nutné sejmout prihledny valec nebo tésnéni valce pro vycisténi
pristroje. Pozorn¢ sledujte postup demontaze pro nasledné snadné smontovani ptistroje.

Varovani: Odstavte méfeni pied tim, nez vyjmete pfistroj z potrubi.

1. Pomoci suchého hadiiku odstrante z povrchu vSechny necistoty, obzvlast¢ v okoli
Sroubovych spojt

2. Vyjméte pfistroj z potrubi

3. Se Sipkou na Skale oto¢enou smérem nahoru, rozeberte pratokomér ve svéraku, viz
obr.3. Pouzijte ploch¢ klice pii demontazi koncovek, druhy konec seviete ve svéraku.
Dulezité: Do svéraku neupinejte valec z LEXANU.

Obrazek 3 -
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4. OdSroubujte vstupni Sroubeni ota€enim kli¢e proti sméru hodinovych rucicek. Zatim
neodstranujte konec Sroubeni.

5. Vyjméte pritokomér ze svérdku. Uchopte pritokomér povolenym koncem smérem
nahoru. Odejméte povoleny konec Sroubeni.

6. Polozte otevieny konec pritokoméru na Cistou latku a vyjméte vnitini modul. Viz.
Obrazek 4.  Poznamka: Jelikoz je pohyblivy magnet  magneticky spojen
s magnetickym ukazatelem , zaznamenate slaby odpor pii odd€lovani vnitiniho
modulu. Jestlize modul nelze vysunout, pouzijte dfevény kolik v protisméru a lehce
zatladte, pokud se modul neuvolni. DULEZITE: Jestlize nejde vnitfni modul snadno
vysunout, pak se mlze jednat o znamku vnitiniho zneciSténi pfiistroje. Pohyblivy
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magnet je silnym ALNICO magnetem. Udrzujte jej dale od kovovych pilin a plnidel.
Pfi zpétné montdzi se mohou byt tézce odstranitelné a mohou zplsobit predCasné
selhéni pritokoméru.

Obrazek 4

7. Oveéite jestli je vnitini modul znecistén.
a. JestliZe je zneCiStén malo a funguje spravné pak neni potieba piistroj dale
rozebirat. Postupujte déale podle ,,Cisténi a kontrola.” Viz. Obr. 5

Obrazek 5

b. Jestlize vnitini modul vypada, Ze je vice znecistén nebo dokonce poskozen,
pak by m¢l byt kompletn€ rozebran a poté vyc€istén a zkontrolovan. Pokracujte
krokem 8.
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Obrazek 6

stration 6

8. Sejyméte vystupni stranu (kones s pruzinou) piichytku, viz. Obrazek 6, ktera aretuje
hlavni kotou¢ k zizené htideli.
9. Sejméte vratnou pruzinu, pohyblivy magnet a plovouci kotouc. Viz. Obrazek 7.
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10. Postupuijte dale podle ,,Ci§téni a kontrola.” Poté co je piistroj vy¢istén smontujte
zpatky pfistroj obracenym postupem.
Diilezité:
Pokazdé pouZijte nové prichytky pri zpétné montazi. 3/8% a 1/2* = Wales No. 5105-12H.
3/4 a 1 a 1-1/4% a 1-1/2“ = Wales No. 5105-18H, nebo je ziskejte piimo z tovarny.

Cisteni a kontrola
Poznamka: JestliZe je vnitini modul poSkozen nebo zaSpinén pii oprave, je mozno zaslat cely

pristroj vyrobci pro vysetieni zavady. Vyrobce provéfi, opravi nebo vyméni poskozené
soucastky podle zaruky.

1. Ovérte jestli nedoSlo ke zne€iSt€ni modulu nebo pouzdra. Jestlize vnitini pouzdro
nejde snadno vysunout, pak je mozné, ze doslo k jeho znecisténi. Zjistéte a odstraiite
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zdroj znecisténi pred tim nez piistroj opét zapojite do daného systému, nebot’ miize
op€t nastat stejny problém. Nainstalujte do systému filtr nebo magneticky filtr, jestlize
je to nutné.

2. Omyjte pfisluSenstvi nitfntho modulu (nebo jednotlivé soucastky, v zavislosti na
rozebrani) pomoci vhodného ¢isticiho prostfedku. Doporucujeme NAPTHA nebo
STODDARD.

Varovani: Pti pouziti hadice se stlacenym vzduchem, pouzijte odpovidajici ochranu
oCi.

3. Vyjméte soucastky z Cisticiho prostiedku. Pouzijte hadice se stlacenym vzduchem
nebo kartaCem na zbyvajici necistoty. Sejméte zmagnetizované castecky
z pohyblivého magnetu.

4. Prozkoumejte vnitini modul a naleznéte pfipadné odiené nebo opotiebované

soucastky. Tyto soucastky nahrad’te je-li to potteba. (Tyto soucastky jsou dostupné u

vaSeho distributora.)

Odstrante necistoty uvnitt pouzdra.

6. Ocistéte prihledny valec pomoci mydla a vody nebo kompatibilniho Ccisticiho
prostfedku. Dulezité: Nekteré prostiedky mohou zptisobit poskozeni Lexan tube,
proto si kompatibilitu téchto prostfedkii pecliveé ovéite.

7. OCcistéte a oveite soupravu tésnéni (o-krouzek a tésnéni) pro zavitové koncovky. V
piipad¢ potieby je nahrad’te.

8. Pristroj ocistéte a kontrolujte kazdych Sest mésict.

e

Peclivé udrzované pfistroje mohou fungovat po mnoho let bez zavad. Jestlize neni pfistroj
dostateCné procistén, mize dojit k jeho poSkozeni nebo selhdni. PoSkozeni pfistroje
nadmérnym znec€isténim neni kryto zarukou.

Znecisténi a filtrovani

Doporucené filtrovani

Vyrobce doporucuje nejméne na 74 mikronovém filtru nebo 200 sitem. Bylo prokazano, ze
neadekvatni filtrovani zpisobi selhdni pfistroje. Neékteré systémy mohou vyZadovat
magneticky filtr. DiileZité: Poskozeni piistroje nadmérnym znecisténim neni kryto zarukou.

Stabilizace znecisténi:

Ucelem tohoto filtrovani je dosahnout efektivni ochrany pied zneéisténim. Radné filtrovani
stabilizuje miru znec€isténi a umoziuje spravné metit protékajici medium. Systém tekutiny je
povazovan za stabilni jestlize, "zneciSténi do systému" se rovnd "zneliSténi ze systému".
Radné filtrovani by mélo miru znegi§téni stabilizovat béhem kratké doby. Systém by mél byt
zavcas stabilizovan aby bylo zabranéno pted¢asnému opotitebeni nebo poskozeni soucéstek
pfistroje.
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Zdroje znecisténi

Cerstvi tekutina

Je-1i tato tekutina umisténa v kovovych naddobach, mize dojit k jejimu znecisténi kovovymi
casteCkami z nadoby. Abyste tomuto zneci$téni zabranili staéi tekutinu nejdiiv prefiltrovat
nez je vypusténa do systému.

Znecisténi novych stroji

Pti vyrobé novych vyrobkl dochazi k jejich nevyhnutelnému znecisténi. Obvykle se jedna o
prach, $pinu, piliny, vlakna, pisek, Cistici ptipravky, vlhkost, zbytky po svafovani na trubkach
nebo zbytky tésnéni. Velmi pomuize nejprve systém proplachnout, kazdopadné se neda tohoto
znecisténi absolutné zbavit. Pokud je systém zaplnény mediem vysokou rychlosti, nékteré
necistoty nebudou vSechny vytlaceny, pokud je systém v provozu. Znecisténi systému muize
zpusobit selhani pfistroje

Znecisténi z okoli

Béhem bézné udrzby je Casto tekutina vystavena zneCiSténi z okoli. Proto béhem udrzby
postupujte opatrné, abyste systém zbytecné neznecistili. Nezapomeiite pravidelné¢ vymeénovat
filtr a systemovy vzduchovy filtr.

Znecisténi vznikajici v systému

Tento typ zneciSténi je zplsobovan opotiebenim, kavitaci, zastavenim pritoku a korozi.
Systemy, které jsou soustavné udrzovany, trvale zaplaveny, a jsou pravidelné doplnovany
cerstvymi aditivy, maji prevazné samocistici ucinky. V tomto ptipadé spravné filtrovani
zabrani selhani pfistroje.

VYMENITELNE PRUTOCNE TUBUSY

Zakladni informace o aplikaci

Unikatni konstrukce pfistroje umoziiuje pouzivat velkou Skalu odlisSnych méficich tubust
uvnitf stejného pfistroje, tudiz umoznuje snadno a levné meénit rozsahy métenych hodnot.
Nové pouzity tubus nabizi novy rozsah méfeni pii stejné tlakové ztraté¢ jako piedchozi. Kazdy
tubus je dodavan s novou stupnici a ndvodem k obsluze. Zkontaktujte svého distributora pro
informace ohledné ceny a distribuce.
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